冶金焦炭国标
	指标
	等级
	粒度/mm

	
	
	＞40
	＞25
	25～40

	灰分/Ad,%
	一级
	≤12.0

	
	二级
	≤13.5

	
	三级
	≤15.0

	硫分/St,d%
	一级
	≤0.60

	
	二级
	≤0.80

	
	三级
	≤1.00

	机

械

强

度
	抗碎强度
	M25,%
	一级
	≥92.0
	按

供

需

双

方

协

议

	
	
	
	二级
	≥88.0
	

	
	
	
	三级
	≥83.0
	

	
	
	M40,%
	一级
	≥80.0
	

	
	
	
	二级
	≥76.0
	

	
	
	
	三级
	≥72.0
	

	
	耐磨强度
	M10,%
	一级
	M25时：≤7.0；
M40时≤7.5
	

	
	
	
	二级
	≤8.5
	

	
	
	
	三级
	≤10.5
	

	反应性CRI/%
	一级
	≤30
	--

	
	二级
	≤35
	

	
	三级
	--
	

	反应后强度CRI/%
	一级
	≥55
	

	
	二级
	≥50
	

	
	三级
	--
	

	挥发分/Vdaf,%
	≤1.8

	水分/Mt,%
	4.0±1.0
	5.0±2.0
	≤12.0

	焦末含量/%
	≤4.0
	≤5.0
	≤12.0

	注：百分号为质量分数。


制作焦炭简要流程：
	1/3焦煤
	占55%左右
	破碎
	入炉

（20至22小时，1000度左右碳化）
	成焦

（凉焦台熄焦）
	筛焦入仓

	气煤
	
	
	
	
	

	肥煤
	10%左右（粘结作用）
	
	
	
	

	焦煤

（主焦煤）
	10~15%（对焦炭起主导作用）
	
	
	
	

	贫瘦煤
	10%（影响焦炭密实度）
	
	
	
	


